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Abstract of DE 1406000 

Padded instrument panel from verschaumberem plastic, which from a auberen flexible a 
ledarartigen Metallverstarkung contain thereby characterized, dab the metallblech or metal wire 
mesh is, whose edges are connected with the edges of the cover (lOx), formed m trogfonniger 
shape 
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, Die Edindung bezieht sich auf ein gepolstertes erstreckt. Die FlanschelOp dienen der Befestigung 
Armaturenbrett aus verschaumbarem Kunststoff, der des Armaturenbretts am Fahrzeugkdrper. Ein 
von einem auBeren nachgiebigen lederartigen Deckel Sims lOg hat eine der gewolbten Gnindlinie einer 
aus Kunststoi! umschlossen ist und eingebettet eine Wlndschutzscheibe entsprechend gekriinunte Gestalt. 
Metallverstarkung enthalt. 5 Wle die Fi g. 2 zeigt, besteht die Verstarkurig 10/, 

Bekannt ist ein Amaturenbrelt, bei dem die die das tragende Element des Armaturenbretts ist, 
Metallbewehrung auBen an derRiickseitedesPolster- aus einem Metaliblech, das mit Offnungen oder 
teils vorgesehen ist. Bekannt ist feraer, beim Ver- einem Gitterwerk versehen ist. Die Verstarkung 10/ . 
schaumen von Kunststoff Teile aus anderem Werk- kann durch Schlitzen eines Metallbleches gebildet 
stoff, z. B. Metall, einzubetten. SchlieBlich ist es lo werden, das danach in einem weiteren Arbeitsgang 
Qblich, den Polsterkoiper aus Schaumstoff in einer durch Strecken mit Offnungen versehen wird, wobei 
Form zu bilden und anschlieBend den auBeren Dek- Stege zwisdien den Schlitzen abgebogen werden. Wie 
kel auf den Polslcrkorpcr aufzubringen. Fi g. 2 zeigt, ist die Verstarkung 10/ quer zum Fahr- 

Diese bekannten Bauartcn bedingcn eine teure zeug gekriimmt ausgebDdet, und dieStcgelOfc sind in 
Hcrstellung, ohne dabei eine unbedingt zuverlassige 15 einander entgegengesetzter Richtung abgebogen. Das 
Verbindung der einzehien Tjcile des Armaturenbretts Armaturenbrett hat femcr eincn flexiblen Deckel 10 ;c 
zu gewahrleisten. aus Leder, Kunstleder oder einem lederartigen Kunst- 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine stoff, wie z.B. aus Vinylhaizen oder Styrol-Akryl- 
schnelle und einfache Herstellung zu ermogiichen nitril-Harzen, die bei hohen Temperaturen gegen 
und dabei eine einwandfreie Verbindung der einzel- ao Zerstorung oder Verformung bestandig sind. Der 
nen Teile miteinander zu gewahrleisten. Deckel lOx hat nach innen gerichtete Randteile 10 e, 

Die Erfindung lost diese Aufgabe bei einem Arma- die an zusammengefalteten oder gedoppelten Teilen 
turenbrett der eingangs erwahnten Art dadurch, daB 10 d am Rand der Verstarkung 10/ befestigt sind. 
die Metallverstarkung ein gelochtes Metaliblech oder Der Randteil 10 e neben der Windschutzschcibc ist 
Melalldrahtgeflecht ist, dessen Kanten mit dcnKanten 35 zwischen dem gedoppelten Tcil 10 d der Verstarkung 
des in trogforraiger Gestalt gebildeten Deckels ver* und einem Metallflansch 10 m, der am Fahrzcug be- 
bunden sind. Ein dcrartiges Armaturenbrett hat bei fcstigt ist, eingesetzt. Hintcr und unterhalb des 
geringem Gewicht eine ausreichende Festigkeit unter Metdlfiansches 10 m ist ein L-formiges Befestigungs- 
normalenBedingungen, wird jedoch bei einem Unfali, stiicklOL vorgesehen, an dem sich der gepolsterte 
z. B. beim Aufprall eines Insassen des Fahrzeugs 30 Teil des Armaturenbretts abstiitzt, zu dem der obere 
zerstdrt, um schwere Verletzungen zu vermeiden. Teil des SchelfslO^ und der TeillOc gehoren. Der 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vor- Raum beiderseits der Verstarkung 10/ ist mit 
gesehen, daB als Metallverstarkung ein geschlitztes Schaumstoff 10/ gefOllt; der die Offnungen lOa der 
Blech verwendet wird, wobei die Schlitze in an sich Verstarkung 10/ ausfiillt. Nach auBen hin liegt der 
bekannter Weise durch Strecken des Bieches zu 35 Schaumstoff gegen den Deckel lOx an. Es kann 
Lochem umgebildet werden. Femer ist es vorteilhaft, jeder Schaumstoff, der isolierende Eigenschaften hat, 
wenn die gegen den auBeren Deckel anliegende verwendet werden, so z. B. Schaumgummi oder 
Schicht ein verschaumbares Material geringerer Schaumlatex, die leicht flieflend in den Hohlraum 
Dichte ist. Die auBere Schicht ist hierdurch aus- eingefQllt werden konnen. Das Polster soUte frei von 
reichend nachgiebig, wahrend die innere, weniger 40 irgendwelchen Hohlraumen oder UnregelmaBigkeiten 
nachgiebige Schicht schwingungsdampfend wirkt. der Verteilung des Schaumstoffs in bezug auf die 

Die Edindung betrifft auch ein Verfahren ziir Verstarkung und den Deckel sein. 
Herstellung eines solchcn Armaturenbretts. Dieses Vorteilhaft wird em Polyuretanschaumstoff, z. B. 
zeichnet sich dadurch aus, daB der Deckel in be- Schaumstoff auf Isocyanatbasis verwendet, der in 
kannter Weise in einer trogformigen Form gebildet 45 dem Raum um die Vers^rkung 10/ henim ver- 
und nach dem Abbinden aus dieser entfemt wird, schaumt wird. 

sodann die Kanten des Deckels mit den Kanten der Der DeckellOA: kann, wie Fig. 3 zeigt, mittels 
aus gelochtem Blech oder Metalldrahtgeflecht ge- einer Form M vakuumgeformt werden. Die Form M 
bildeten Metallverstarkung verbunden werden, um die enthalt Kanale P, an denen Druckdifferenzen bewirkt 
Offnung des Deckels zu verschlieBen, worauf ver- 50 werden konnen, um dem Deckel die gewiinschte 
schaumbarcr Kunststoff durch die Metallverstarkung Form zu geben. Vorteilhaft wird ein Kunststoffstuck 
hindurch in den Deckel eingcbracht, verschaumt und durch einen nicht dargestellten luftdichten Rahmen 
ausgehartet wrd, um den Deckel unter Einbettung an der Form M festgespannt Von oben her wird das 
der Metallverstarkung auszufuUcn. Kunststoffstiick erhitzt, bis es gleichmaBig erweicht 

In der 2:eichnung ist ein Ausfuhrung^beispiel der 55 ist. Dann wird Luft aus der FormM abgesaugt, so 
Erfindung dargestellt. Es zeigt daB der AuBenluftdruck gegen die AuBenfiache der 

Fig. 1 eine Draufsicht auf ein gepolstertes Arma- FormAf driickt Nach dem Abkuhlen wird durch 
turenbrett nach der Erfindung, . tJberdruck in entgegengesetzter Richtung der ge- 

Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie W in Fig. 1, bildete Deckel von der FormM getrennt und an- 

Fig. 3 eine zum Teil geschnittene Ansicht zur 60 schlieBend an die Verstarkung 10 / anzementiert. 
Erlauterung einer Stufe der Herstellung und Eine weitere Abwandlung veranschaulicht Fig. 4, 

F i g. 4 einen Teilschnitt einer Abwandlung unter bei der SchaumstoSe verschiedener Dichte verwendet 
Verwendung verschiedenartigerSchaumstoffschichten sind. Der gelochte Metalleinsatz 10/ hat Locher 10a, 
im Polsterteil. durch die Schaumstoff 10 F geringer Dichte eingefUllt 

Das Armaturenbrett 10 besteht aus einem 65 wird, um den Raum dicht neben dem Deckel lOx 
. SchelflOj und einem in Querrichtung liegenden einzunehmen. Zwischen diesem Schaumstoff 10 F 
Polsterteil 10 c, der sich iiber die ganze Breile und und der Verstarkung 10/ wird Schaumstoff 10/ 
seitlich bis zu FlanschenlOp einer Verstarkung 10/ groBerer Dichte und Festigkeit eingefiillt. Nach dem 
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VersdiMumen und Ausharten ist ein zweischichdger 
Polsterteil gebildet. 

Pateatanspriiche: 

1. Gepolstertes Armaturenbrett aus verschaum- 5 
barem Kunststoff, der von einem auBerea nach- 
giebigen lederartigen Deckel aus KunststoS urn- 
sdilossen ist und eingebettet eine Metallverstar- 
kung enthalt, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Metallverstarkung (10/) ein gelochtes lo 
Metallblech oder Metalldrahtgefiecht ist, dessen 
Kanten mit den Kanten des in trogfonniger Ge- 
stalt gebildeten Deckels (10 x) verbunden sind. 

2. Armaturenbrett nach Anspruch 1, 4adurch 
gekennzeichnet, daB als Metallverstarkung (100 i5 
ein geschlitztes Blech verwendet wird, wobei die 
Schlitze in an sich bekanntcr Weisc durch Strck- 
ken des Bleches zu Lochem umgebildet werden. 

3. Annaturenbrett nach einem der vorher* . 
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gehendcn Anspriichc, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die gegen den auBeren Deckel (10 x) an- 
liegende sdiicht ein verschSunibares Material 
geringerer Dichte (lOF) ist 

4. Verfahren zur Herstcllung eines gepolsterten 
Armaturenbretts nach den Anspriichenl bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Deckel (10 
in bekannter Weise in einer trogformigen 
Form (M) gebildet und nach dem Abbinden aus 
dieser entfemt wird, sodann die Kanten des 
Deckels (lOx) mit den Kanten der aus gelochtem 
Blech Oder Metalldrahtgefiecht gebildeten Metall- 
verstarkung (10 i) verbunden werden, um die 
dffnung des Deckels zu verschlieBen, worauf 
verschaumbarer Kunststoff durch die Metall- 
verstarkung hindurch in den Deckel eingebracht, 
verschaumt und ausgehartet wird, um den Dek- 
kel unter Einbettung der Metallverstarkung aus- 
zufiillen. 
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